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@ HeiRschmelzkleber, optische Scheibe, die unter seiner Verwendung hergestellt worden ist, und Verfahren zu 
ihrer Herstellung 

Es wird ein durch UV-Bestrahlung vernetzbarer HeiB- 
schmelzkleber beschrieben. Dieser besteht aus einer Heifi- 
schmelzkleber-Grundmasse. einem gesattigten Kohlenwas- 
serstoff-Oligomeren, welches mindestens eine Acryloyl- 
gruppe im Molekul enthait, urn die Vernetzbarkeit durch UV- 
Bestrahlung zu ergeben, und einem Photopolymerisationsin- 
itiator. Es wird weiterhin eine optische Scheibe beschrieben, 
die ein Substratpaar umfalit. wovon mindestens eines eine 
Informations-Aufzeichnungsschicht aufweist. Die Substrate 
sind mrteinander mittels des durch UV-Bestrahlung vernetz- 
baren Hei&schmelzklebers verklebt. Es wird auch ein Verfah- 
ren zur Herstellung der optischen Scheibe beschrieben. Der 
erfindungsgemafte Kleber besitzt eine hohe Warmebestan- 
digkeit und Warmestabilitat. und er kann bei niedriger Tem- 
= peratur und niedriger Viskositat aufgebracht werden. Nach 
P der UV-Bestrahlung weist er einen hohen Erweichungspunkt 
' und eine hohe Viskositat auf. Die erfindungsgemafte opti- 
sche Scheibe kann mit hoher Produktivitat hergestellt wer- 
den, sie ist nicht korrosionsanfallig und besitzt eine hohe 
Warmebestandigkeit. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen neuen, durch ultraviolette Bestrahlung vernetzbaren HeiBschmelzkleber, insbe- 
sondere einen durch ultraviolette Bestrahlung vernetzbaren HeiBschmelzkleber, der durch Vermischen eines 
5 HeiBschmelzklebers mit einem spezifischen Oligomeren, das die Vernetzbarkeit durch ultraviolette Bestrahlung 
bewirkt, und einem Photopolymerisationsinitiator hergestellt wird Der HeiBschmelzkleber ist durch ultraviolet- 
te Bestrahlung vernetzbar, wodurch eine verbesserte Hitzestabilitat bei der Verwendung erhalten wird. Die 
Erfindung betrifft auch eine optische Scheibe und ein Verf ahren zu ihrer Herstellung, insbesondere eine optische 
Scheibe, die ein Substratpaar enthalt das durch einen speziellen, durch ultraviolette Bestrahlung vernetzbaren 
io HeiBschmelzkleber verklebt ist, und ein Verfahren zu ihrer Herstellung. 

Ein HeiBschmelzkleber (der im folgenden als "HMA" bezeichnet wird, dieser Ausdruck leitet sich von dem 
angelsachsichen Ausdruck "hot melt adhesive" ab) ist ein Klebstoff des Nicht-Losungsmitteltyps, und er hartet 
schnell aus. Er wird daher auf verschiedenen Gebieten eingesetzt Man kann beispielsweise auf dem Gebiet der 
Herstellung einer optischen Scheibe erwarten, daB ein HMA anstelle eines bekannten Epoxy- Klebstoff s oder 
eines Klebstoffs des Losungsmitteltyps, bedingt durch seine leichte Handhabbarkeit, verwendet werden kann. 

Beispielsweise ist ein HMA bekannt, der ein thermoplastisches Blockelastomeres, einen Klebrigmacher und 
ein Erweichungsmittel enthalt und bei dem der Erweichungspunkt oder die Schmelzviskositat reguliert werden 
(vgl. erste japanische Patentpublikation "Kokai" Nr. 1 08 044/1983). Bei der Anwendung auf eine Scheibe soil er 
bei einer so niedrigen Temperatur und so niedrigen Viskositat wie mdglich angewendet werden konnen, so daB 
die Scheibe nicht beschadigt wird. Unter diesen Bedingungen ist jedoch die Warmebestandigkeit beschrankt Bei 
einem HMA, der den Nachteil unzureichender Warmebestandigkeit, wie oben erwahnt, aufweist, ist es beson- 
ders schwierig, ein Gleichgewicht zwischen den Anwendungseigenschaften und der Warmebestandigkeit zu 
finden, und daher ist sein Anwendungsbereich als Klebstoff beschrankt 
Man hat bei den obenerwahnten Verhaltnissen versucht, die Warmebestandigkeit des HMA durch B imi- 
25 schung einer durch Bestrahlung hartbaren Verbindung (beispielsweise einem Acrylat-Monomeren etc.) zu 
verbessern, gefolgt von einer Bestrahlung, urn zu harten (vgl. erste japanische Patentpublikation "Kokai" Nr. 
1086/1972, DE-OS 23 50030). Da das Acrylat-Monomere leicht beim Erhitzen wahrend des Mischens oder der 
Anwendung polymerisiert, wird haufig eine erhohte Viskositat oder eine Gelbildung des HMA beobachtet Es ist 
daher erforderlich, eine Reihe von Misch- und Anwendungsverfahren in kurzer Zeit durchzufuhren (vgL "Seta- 
30 chaku (adhesion)", Bd. 29, Nr. 6 (1985), S. 36 bis 37). 

Eine optische Scheibe, die ein Substratpaar enthalt und die mit einer optisch lesbaren Informations-Aufzeich- 
nungsschicht in mindestens einem der Substrate versehen ist, wurde als Video-Disc, als digitale Audio-Disc oder 
als Disc fiir die Speicherung von Dokumenten und Daten verwendet. 

Die optische Scheibe wird ublicherweise durch Verkleben eines Substratpaares hergestellt Fur die Verkle- 
35 bung des Substratpaars wurden Epoxy- Klebstoff e, Urethan-Klebstoffe, durch Ultraviolett hartbare Klebstoffe, 
HeiBschmelzklebstoffe etc. verwendet Diese Klebstoffe besitzen jedoch Nachteile. Die Epoxy-Klebstoffe besit- 
zen eine niedrige Hartungsgeschwindigkeit und erniedrigen nachteilig die Produktivitat Im Falle eines Kleb- 
stoffs, der durch Ultraviolett hartbar ist, kann die Monomer-Komponente, die in dem Klebstoff enthalten ist, erne 
Korrosion des Substrats bewirken, und der HeiBschmelzkleber besitzt eine geringe Warmestabilitat. 
40 Die Anmelderin hat ausgedehnte Untersuchungen mit Klebstoffen, die fur optische Scheiben geeignet smd, 
durchgef uhrt und sie hat insbesondere versucht, die Warmebestandigkeit bei der Photohartung und die Warme- 
stabilitat bei der Anwendung zu verbessern. Die Anmelderin hat gefunden, daB ein Klebstoff mit den gewiinsch- 
ten Eigenschaften hergestellt werden kann, wenn man HMA mit einem spezifischen UV-vernetzbaren Oligome- 
ren und einem Photopolymerisationsinitiator vermischt. Der dabei erhaltene Klebstoff kann gehartet werden, 
45 und er zeigt bei der UV- Bestrahlung die gewunschten Eigenschaften. Die Anmelderin hat weiterhin optische 
Scheiben untersucht die mit hoher Produktivitat hergestellt werden konnen, keine Korrosion erleiden und 
Warmebestandigkeit aufweisen. Sie hat auBerdem Verfahren zur Herstellung solcher Scheiben untersucht und 
gefunden, daB die gewunschte optische Scheibe hergestellt werden kann, wenn man einen durch UV-Bestrah- 
lung vernetzbaren HeiBschmelzkleber auf ein Substrat eines Paars von Substraten anwendet und mit UV 
50 bestrahlt 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen durch ultraviolette Bestrahlung vernetzbaren 
HeiBschmelzkleber zur Verfugung zu steilen, der eine HeiBschmelzkleber-Grundmasse, ein gesattigtes Kohlen- 
wasserstoff-Oiigomeres, welches mindestens eine Acryloylgruppe im Molekul besitzt, damit die Vernetzbarkeit 
durch ultraviolette Bestrahlung sichergestellt ist, und einen Photopolymerisationsinitiator enthalt 
55 ErfindungsgemaB soil eine optische Scheibe bzw. Disc zur Verfugung gesteilt werden, welche ein Substratpaar 
enthalt wovon mindestens eines eine Informations-Aufzeichnungsschicht aufweist und wobei die beiden Sub- 
strate miteinander mit einem HeiBschmelzkleber verklebt sind, der durch ultraviolette Bestrahlung vernetzbar 
ist 

ErfindungsgemaB soil ein Verfahren zur Herstellung der optischen Scheibe zur Verfugung gesteilt werden, 
eo gemaB dem ein HeiBschmelzkleber, der durch ultraviolette Bestrahlung vernetzbar ist auf ein Substrat eines 
Substratpaares aufgebracht wird, wobei mindestens eines davon eine Informations- Auf zeichnungsschicht tragt 
der aufgebrachte HeiBschmelzkleber mit ultravioletter Bestrahlung bestrahlt wird und dann das andere Substrat 
auf die Oberflache des Substrats, welches den HeiBschmelzkleber tragt aufgebracht wird. 
Anhand der beigefiigten Zeichnungen wird die Erfindung naher erlautert 
65 In Fig. 1 ist eine Querschnittsansicht einer Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen optischen Scheibe bzw. 
Discdargestellt Es bedeuten: 

t f 1': ein Substrat 
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2, 2': eine Informations-Aufzeichnungsschicht 
3,3': einen Schutzfilm 
4:einen Kleber 

Der durch UV-Bestrahlung vernetzbare HMA, der fur die Herstellung der erfindungsgemaBen optischen 
Scheibe bzw. Disc niitzlich ist, enthalt eine HMA-Grundmasse, ein gesattigtes Kohlenwasserstoff-Oligomeres 
mit mindestens einer Acryloylgruppe im Molekul fur die Vernetzbarkeit und einen Photopolymerisationsinitia- 
tor als wesentiiche Komponenten. 

Gegebenenfalls kann er den ublichen Fullstoff, ein Antioxidans, einen Polymerisationsinhibitor und ahnliche 
Stoffe enthalten. Er enthalt kein Polymeres, welches durch Radikale polymerisierbar ist und das eine Korrosion 
des Substrats oder eine erhohte Viskositat und Gelbildung des HMA bei der thermischen Polymerisation 
bewirkt. 

Die HMA-Grundmasse, die erfindungsgemaB verwendet wird, ist bei Raumtemperatur kJebrig und enthalt 
eines oder zwei thermoplastische Blockelastomere, die durch die Formel: 

A-B, A -B- A oder B-A-B 

dargestellt werden, worin A einen Polystyrolblock mit einem Molekulargewicht von 2000 bis 12 500 und B einen 
Polybutadienblock, einen Poiyisoprenblock oder einen Ethylen-Butylen-Copolymerblock mit einem Molekular- 
gewicht von 1000 bis 250 000 bedeuten. Die HMA-Grundmasse kann gegebenenfalls einen synthetischen Kau- 
tschuk(beispielsweise Polyisopren, Styrol-Kautschuk, Butadien-Kautschuk, Butyl-Kautschuk etc.), ein Polyolefin 
oder ein Polyolefin-Copolymer (beispielsweise Polyethylen, Polypropylen, Ethylen- Vinylacetat-Copoiymer etc.) 
und weiter einen Klebrigmacher (beispielsweise Kolophoniumharz, hydriertes Erdolharz, hydriertes Terpen- 
harz, Phenolharz, Cumaronharz etc.), einen Weichmacher (zum Beispie) Verfahrensol, Paraffinol, Polybuten, 
Polyisobutylen etc.) in geeigneter Menge enthalten. Der hydrierte Klebrigmacher hat eine ausgezeichnete 
Vertraglichkeit ohne nachteiligen EinfluB auf die Warmebestandigkeit und ergibt weiterhin wegen der niedrigen 
Wasserabsorption eine gute Korrosionsbestandigkeit. 

Das bei der vorliegenden Erfindung verwendete gesattigte oligomere Kohlenwasserstoffharz mit mindestens 
einer Acryloylgruppe im Molekul, welches die Vernetzbarkeit bei der UV-Bestrahlung ergibt, kann ein Acrylat, 
Urethanacrylat, Epoxyacrylat oder ein Esteracrylat eines gesattigten Kohlenwasserstoff-Oligomeren mit minde- 
stens einer Hydroxygruppe oder Carboxygruppe im Molekul (zum Beispiel hydriertes Polybutadien, Polybuten, 
hydriertes Polyisopren. Polyisobutylen etc.) sein. Diese Oligomeren konnen alleine oder als Gemisch aus zwei 
oder mehreren davon verwendet werden. Die verwendete Menge des Oligomeren iiegt im Bereich von 5 bis 100 
Teilen (hier wie im folgenden Gew.-Teile), vorzugsweise 10 bis 40Teile, pro lOOTeile HMA-Grundmasse. Wenn 
die Menge unter 5 Teilen liegt. wird bei der UV-Bestrahlung keine ausreichende Verbesserung der Hitzebestan- 
digkeit erzielt, und wenn die Menge uber 100 Teilen liegt, besitzt der erhaltene Klebstoff eine verschlechterte 
Klebrigkeit. 

Der bei der vorliegenden Erfindung verwendete Photopolymerisationsinitiator kann irgendeiner der bekann- 
ten sein, welcher bei der UV-Bestrahlung Radikale liefert, einschlieBlich beispielsweise eines Benzoinetherinitia- 
tors(zum Beispiel Benzoinisopropylether, Benzoinisobutylether etc.), eines Benzophenoninitiators (zum Beispiel 
Benzophenon, p-Methoxybenzophenon, p-Brombenzophenon etc.), eines Acetophenoninitiators (Benzylmethyl- 
ketal, 2,2-Diethoxyacetophenon. 1,1 -Diethoxyacetophenon etc.), eines Thioxanthoninitiators (zum Beispiel 
2-Chlorthioxanthon etc.) und ahnlichen. Der Initiator wird gewohnlich in einer Menge im Bereich von 0,5 bis 5 
Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge der HMA-Grundmasse und des durch UV vernetzbaren gesattigten 
Kohlenwasserstoff-Oligomeren, verwendet. 

Der erfindungsgemaBe. durch UV-Bestrahlung vernetzbare HMA enthalt die HMA-Grundmasse, das durch 
UV vernetzbare gesattigte Kohlenwasserstoff-Oligomere und einen Photopolymerisationsinitiator in angegebe- 
nen Mengen und gegebenenfalls einen Fullstoff, ein Antioxidans, einen Polymerisationsinhibitor und ahnliche 
Stoffe. Der erfindungsgemaBe. durch UV-Bestrahlung vernetzbare HMA schmilzt bei einer Temperatur von 80 
bis 160°C. Die Schmelzviskositat von HMA liegt ublicherweise im Bereich von 5000 bis 500 000 mPaxs bei 
120°C 

Der erfindungsgemaBe HMA kann auf folgende Weise verwendet werden. Der erfindungsgemaBe HMA wird 
zuerst geschmolzen. die geschmolzene Masse wird auf die Oberflache der Substrate, wie optischer Substrate, in 
einer Dicke von 10 bis 50 u.m aufgebracht. Die auf die Oberflache aufgebrachte Masse wird mit UV bestrahlt, 
und die Substrate werden aufeinandergeschichtet und dann bei einem Druck von 0,2 bis 20 kg/cm 2 gepreBt. 
Alternativ konnen die Substrate, nachdem die geschmolzene Masse aufgebracht wurde, aufeinandergeschichtet, 
gepreBt und dann mit UV bestrahlt werden. 

ErfindungsgemaB kann die Warmebestandigkeit des bekannten HMA verbessert werden. Der erfindungsge- 
maBe HeiBschmelzkleber besitzt den Vorteil, daB er bei niedriger Temperatur und mit niedriger Viskositat 
angewendet werden kann und daB man bei der UV-Bestrahlung einen HMA mit hohem Erweichungspunkt und 
hoher Viskositat erhalt. Dadurch werden die Warmebestandigkeit wie auch die Feuchtigkeitsbestandigkeit und 
die Bewitterungsbestandigkeit der Scheibe ohne andere Verschlechterungen verbessert Da der erfindungsge- 
maBe Klebstoff kein bekanntes Acrylat-Monomeres, welches eine thermische Polymerisation induzieren kann, 
enthalt, besitzt er eine ausgezeichnete Warmestabilitat bei seiner Verwendung, und sein Topfleben ist ebenfalls 
verlangert. Der erfindungsgemaBe Klebstoff verursacht keine Korrosion des aus Kunststoffen hergestellten 
Substrats. 

Die erfindungsgemaBe optische Scheibe bzw. Disc (diese Ausdriicke werden synonym verwendet) kann unter 
Verwendung des obenbeschriebenen, durch UV-Bestrahlung hartbaren erfindungsgemaBen HMA als Klebstoff 
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verwendet werden. Die Schmelzviskositat des Klebstoffs liegt ublicherweise iin Bereich von 5000 bis 500 000 
rapTx s bei 120°C Nach dem Aufbringen des Klebstoffs wird mit UV bestrahlt Die erftndungsgemaBe opusche 
Scheibe wird anhand der beigefiigten Figur naher erlautert 

to ReTwSd I die erfinduigsgemaBe optische Scheibe, die ein Grundmaterial (1 b.s 3) umfaflt, we ches em 
SubsSm™ ie eine Acrylplatte, eine Polycarbonatplatte, eine amorphe Polyolefinplatte oder erne Glasplatte, 
eTneo^ 

SSls einen Schutzfilm (3), der auf der Informations-Aufzeichnungssch.cht (2) aufgebracht ist, umfaBt, erlau- 
StDer ^^rch UV-Bestrahlung vernetzbare HMA (4), der normalerweise bei 80 b,s 160'C schmdz^ wird auf das 
Grundmaterial in einer Dicke von 10 bis 50 urn aufgetragen. Wahrend 2 b,s 20 Sekunden w,rd dan* nut UV 
bestrahlt, und anschUeBend wird das entstehende Grundmatenal auf em anderes Grundmatenal (1 bis 3 ) 
geschichtet, und dann wird bei einem Dmck von 0,2 bis 20 kg/cm 2 gepreBt, wobe, man die erfmdung gemaBe 
opusche Scheibe erhalt. Bei der erfindungsgemaBen optischen Scheibe konnen gegebenenfalls erne der lnforma- 
SSu^^ (2, 2') und line oder beide der Schutzfilme (3, 3'), wie in der bekannten opuschen 

Scheibe, nicht vorhanden sein. 

Die folgenden Beispiele und Vergleichsbeispiele erlautern die Erfmdung. 



Beispiel 1 



Gew.-Teile 



40 
10 

3 



Komponente 

20 thermoplastisches Blockelastomeres aus einem Polystyrol-Ethylen/Butylen-Copolymeren 20 
hergestellt von Shell Chemical Co., Ltd. CaliflexGX-1 726) 

hydriertes Polybutadien-Oligomer mit endstandigen Acryloylgruppen (Urethanacrylattyp) & 
(hergesteUtvonNipponSodaCo.LtdTEAI-3000) 
25 * hydrierter Styrol-Klebrigmacher (hergestellt von Rika Herculace Co. Ltd, Rigalets 1094) 
Polyisobutyien (hergestellt von Nippon Petroleum Co. Ltd, Tetrax 3T) 
Benzylmethylketal (hergestellt von Nippon Ciba Geigy Co. Ltd., Imgacure 651) 

Die obigen Komponenten werden miteinander vermischt, wobei man einen durch UV-Bestrahlung vernetzba- 
ren HMA erhalt, der eine Schmelzviskositat von 70 000 mPa x s bei 120° C aufweist 

Vergleichsbeispiel 1 

35 Das Verf ahren von Beispiel 1 wird wiederholt, mit der Ausnahme, daB die gleiche Menge eines Po Jbu^cn- 
Oligomeren mit endstandigen Acryloylgruppen (hergestellt von Idemitsu 

R-45ACR-LC) anstelle des hydrierten Polybutadien-Oligomeren mit endstandigen Acryloylgruppen (Urethan- 
acrylattyp) zur Herstellung des Klebstoffs verwendet wird. 

Vergleichsbeispiel 2 

Das Verfahren von Beispiel 1 wird wiederholt, ausgenommen, daB 20 Teile Trimethylolpropantriacryjat 
anstelle des hydrierten Polybutadien-Oligomeren mit endstandigen Acryloylgruppen zur Herstellung des KJeb- 
stof fs verwendet werden. 

Versuch 

(1) Warmebestandigkeit 

Nachdem jeder Klebstoff bei 120°C geschmolzen wurde, wird der geschmolzene Klebstoff 24 Stunden 
stehengelassen, und dann werden die Anderungen in der Beschaffenheit gepriift. Die Ergebmsse sind in Tabelle 
angegeben. 

(2) Hitzekriechfestigkeit 

Auf zwei Acrylplatten (25 x 60 x 1,5 mm) wird jeder Klebstoff, der bei 120°C S es ^ olz ^ 
Dicke von 30 urn aufgetragen, und dann wird mit UV bei 460 mj/cm 2 bestrahlt Unmittelbar danach werien (be 
Platten mit einer Oberlappung von 20 mm gestapelt und bei einem Druck von 10 » kg/cm 2 ; gepreBL Die erhal*ne 
laminierte Platte wird dem Hiuekriechfestigkeitstest (Belastung: 200 g, wobei die vertikale Fallzeit gemessen 
eo wird) unter Stickstoffatmosphare unterworfen. Die Ergebnisse sind m Tabelle I aufgefuhrt 
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Tabelle I 



Beispiel i 



Vergieichsbeispiel 
1 2 



3') 



Hitzebestandigkeit normal 
Hitzekriechfestigkeit (Fallzeit) > 24 Stunden 

Bemerkung: 

•) Es wird im Handel erhaltlichen HMA verwendet. 



Gelbbildung 
> 24 Stunden 



Gelbbildung 
>24 Stunden 



normal 
< 1 Minute 



H^SSS^^ erf,ndUngSgem5[5e Kleb5,off eine -sgezeichnete War.estabi.it,, und 

Beispiel 2 

Auf ein Paar von Grundmaierialien, welche durch Abscheidung von Aluminium auf durch SpritzeieBen 
geformten Acryl-Substraten m.t e.nem Durchmesser von 30 cm mit einer Pit-Informations-Aufzeichnungs 
schicht und Beschichten m.t e.nem Schutzfilm aus Ethylen-V.nylacetat-Copolymerem hergestellt wurden wfrd 
der gemaB Beispiel 1 hergestellte. durch UV vernetzbare HMA aufgetragen. Es wird eine HeiBschmelz-Be 
k nQ tU u/ gS T nC 2 g ve T n f dei - DiC auf S etra e ene Dick e betragt 30 urn bei 120°C. Anschlieflend wird mit UV 
, m. a a m / m t r .5 nt ' ernu 7 g V ° n 10 Cm mittels einer Hochdruck-Quecksilberlampe (80 W/cm) be- 
strahlt, und dann werden beide Grundmaterialien aufeinandergeschichtet und mit 1 0 kg/cm 2 gepreBt wobei man 
eine optische Scheibe erhalt. 5 ^Ji,w UUC iman 



15 



20 



Vergieichsbeispiel 4 

Das Verfahren von Beispiel 2 wird wiederholt, ausgenommen, daB ein HMA, der aus den folgenden Kompo- 
nenten hergestellt wurde. verwendet wird. Nachdem der HMA aufgebracht wurde, werden die Grundmateria- 
lien unter Bildung der opt.schen Scheibe sofort ubereinandergeschichtet, ohne daB mit UV bestrahlt wird 
ivomponenten ~ ^ ., 

Gew. -Teile 

SIS-Kautschuk (hergestellt von Shell Chemical Co., Ltd. Califlex TR- 1 107) 30 
Klebrigmacher (hergestellt von Yasuhara Yushi Industries Co., Ltd., Cliaron P105) 50 
01 (hergestellt von Shell Chemical Co., Ltd., Shelflex 37 1 N) 20 
Ant.oxidans (hergestellt von Nippon Ciba Geigy Co., Ltd., Iruganox 1010 2 



30 



35 



Vergieichsbeispiel 5 

Das Verfahren von Be.sp.el 2 wird m.t der Ausnahme wiederholt. daB ein hartbarer Epoxy-Klebstoff des 
Zwe.kornponententyps verwendet wird und daB die Grundmaterial.en nach dem Aufbringen des Klebstoffs 
aufeinandergeschichtet und m.t 2 kg/cm- gepreBt werden. Sie werden dann bei Raumtemperatur 24 Stunden 
stehengeiassen, wobei man die optische Scheibe erhalt. 

Die Eigenschaften der gemaB Beispiel 2 und den Vergleichsbeispielen 4 und 5 hergestellten optischen Schei- 
ben werden bestimmt, und sie sind in der folgenden Tabelle II angegeben. 

Tabelle II 



Bsp.2 



Zeit, die fur die Hersteliung der optischen Scheibe von der 2-3 Minuten 
Anwendung des Klebstoffs an erforderlich ist (Klebezeit 
Hitzebestandigkeit (70° C x 500 Stunden) normal 

Feuchtigkeitsbestandigkeit (60°C/85% relative normal 
Feuchtigkeit)(x 500 Stunden) 



Vergl.-Bsp.4 



Vergi.-Bsp.5 



1—2 Minuten 

Schmelz- 
klebstoff 
Scheibe 
schaltsich 



40 



45 



50 



24 Stunden 
normal 55 
normal 



Patentanspruche 

h Uh . r m i0 u Iet ^ Bes V" ah,un & v ernetzbarer HeiBschmelzkleber, dadurch gekennzeichnet, daB er eine 

HeiBschmelzkleber-Grundmasse ein gesattigtes Kohlenwasserstoff-Oligomeres, das mindestens eine 
Acryloylgruppe im MoIekUl fur die Vernetzbarkeit durch ultravioiette Bestrahlung aufweist, und einen 
Photopolymerisationsinitiatorenthalt. 

2. Durch ultravioiette Bestrahlung vernetzbarer HeiBschmelzkleber nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das gesattigte Kohlenwasserstoff-Oligomere, welches die Vernetzung durch uUravioieue 
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Bestrahlung ermoglicht, ein Acrylat, ein Urethanacrylat, ein Epoxyacrylat oder ein Esteracry^t mes 
SS"n Kohknwasserstoff-oSomeren ist, welches mindestens eine Hydroxygruppe oder Carboxygrup- 

fSuSaSdette Bestrahlung vernetzbarer HeiBschmelzkleber nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeiSS daB 5 b* 100 Gew,TeUe des gesattigten Kohlenwasserstoff-Oligomeren, welches d,e Vernetzung 
S*3tt3ote I Bestrahlung ergibt, pro 100 Gew.-Tei.e der HeiBschmelzkleber^ 
werden und daB 0.5 bis 5 Gew,o/o des Photopolymerisationsimtiators, bezogen auf die Gesamtmenge des 
HeSchmelzklebers und des gesattigten Kohlenwasserstoff-Oligomeren. welches die Vernetzung durch 

eine? Informations-Aufzeichnungsschicht versehen ist, wobe. die Substrate m.temander nuttels ernes HeuV 
schmelzklebers der durch ultraviolette Bestrahlung vernetzbar ist, verklebt sind. 

fSS^SS^A Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB als HeiBschmelzkleber, der durch 
ultraviolette Bestrahlung vernetzbar ist, der nach Anspruch l verwendetwird. 

6 Verfahren zur Herstellung einer optischen Scheibe, dadurch gekennzeichnet, daB man emen HeiB- 
schindzWeber der durch ultraviolette Bestrahlung vernetzbar ist, auf ein Substrat von einem Substratpaar 
SiwendeJ woven mmdestens eines mit einer Informations-Aufzeichnungsschicht versehen ist, den aufge- 
SerHSscnmelzkleber mit Ultraviolett bestrahlt und dann das andere Substrat auf die Oberflache des 
Substrates, welches den HeiBschmelzkleber tragt, aufbringt 
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